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Verfahren und Elnrichtung zum Zusammenstell an von 
Gruppen von F1 1 tersegmenten 

P1e Erfindung betrifft e1n Verfahren und eine E1nr1ch- 
tung zum Zusammenstellen von Gruppen von FIT tersegmenten 
zur Herstellung von Mul tisegmentf il tern der tabakver- 
arbeltenden Industrie 1n elnem Strangverf ahren ♦ wobel je 
Mul tisegmentf 11 ter wen Igs tens zwei unterschledl iche 
Arten von F1 1 tersegmenten vorgesehen sind. Die Erfindung 
betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung von 
Mul tlsegmentfll tern der tabakverarbel tenden Industrie 1n 
elnem Strangverf ahren . 

In der tabakverarbeitenden Industrie 1st es gewQnscht, 
Mul t 1 segmentf i 1 ter herzustel 1 en , die aus verschledenen 
Segmenten bestehen wie be1 spiel swel se aus unterschied- 
Hchen Materialmen. D1e$e Materlalien s1nd beispiels- 
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welse Cell uloseacetat , Papier, VHes, Granulat, gesin- 
terte Elemente, Hohlzylinder Oder Hohlkammern und 
Kapseln und dgl . Derartlge Multi segmentf 1 1ter, die im 
Rahmcn dieser Erflndung auch den Begriff "Mehrf achf il - 
ter" umfassen, warden nach Ausbilden von Gruppen von 
Filtersegmenten beisplelswelse in elnem Strangverf ahren 
m1t Umhonungsroaterlal wie beisplel swei se Papier umhtlllt 
und dann in 2-, 4- Oder 6-fach lange Filterstabe zer- 
tellt, urn wei terverarbei tet zu werden. 

Aus der DE-OS 24 52 749, die der GO 15 22 139 ent- 
spricht, 1st eine Strangblldevorri chtung bekannt, be1 
der 1n elner i in Querverf ahren arbeltenden Gruppenbtlde- 
vorrlchtung bzw. 1n queraxlaler Forderrlchtung Gruppen 
von Filtersegmenten bzw. Gruppen von FilterstSben 
geblldet werden und dann der Strangbi 1 devorri chtung 
derart Obergeben werden, daB die Gruppen von Filtersta- 
ben ISngsaxlal mit UmhQll ungsmater 1 al umhQllt werden 
kOnnen. 

Eine typische Strangbi 1 devorri chtung der Anmelderln wird 
KDF 2 ED genannt. E1ne typische Gruppenblldevorrichtung 
der Anmelderln wird GC E genannt. Beide Vorrl chtungen 
sind den Verkehrskrel sen bekannt. 

Zur Obergabe der gebildeten Gruppen von der Gruppenbll- 
devorrichtung zur Strangbi Idevorrlchtung se1 auf die 

DE-05^25 — 34 — 666", die — der — US — 404^46^59 — frn^spr-ic^k ,- 

hlngewlesen. Sowohl diese Patentanmel dung als auch die 
DE-OS 24 52 749 soil durch Inbezugnahme 1n den Offenba- 
rungsgehalt dieser Anmeldung aufgenommen se1n.» 

Aus der DE 101 55 292.0 ist eine Einrlchtung zum Zusam- 
menstellen von Gruppen von Filtersegmenten zur Herstel- 
lung von Mul tisegmentf il tern der tabakverarbel tenden 
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Industrie in einem Strangverf ahren bekannt, wobel je 
Mul ti segmentf 11 ter wenigstens zwel unterschledl 1 che 
Arten von Fil tersegmenten vorgesehen sind und wobel die 
Elnrlchtung 1n eine Mehrzahl von sel bstfindigen Funkti- 
onseinhelten unterteilbar 1st. Hlerdurch 1st eine groBe 
Varlabll itSt bei der Mul t1 segment f i 1 terherstell ung 
mdglich. 

Auch die DE 101 55 292.0 soil vol! umf angl 1 ch durch 
Inbezugnahme 1n den Of f enbarungsgehal t dleser Anmeldung 
auf genommen seln. 

Aufgabe der vorliegenden Erflndung ist es, die Obergabe 
von in Gruppen zusammengef aBten F11 tersegmenten nach dem 
Zusammenstellen dieser Gruppen zur Herstellung von 
umhullten Mul ti segmentf 11 tern sicher zu gestalten, und 
zwar Insbesondere bei groBen Gruppen von Fi 1 tersegmenten 
m1t elner verhSl tnlsmSSig groBen Anzahl von elnzelnen 
Segmenten. 

Geldst wird dlese Aufgabe durch ein Verfahren zum 
Zusammenstellen von Gruppen von Fil tersegmenten zur 
Herstellung von Mul ti segmentf 11 tern der tabakverarbei- 
tenden Industrie 1n einem Strangverf ahren , wobel je 
Mul tisegmentf 11 ter wenigstens zwei unterschiedl iche 
Arten von FI 1 tersegmenten vorgesehen sind und wobei je 
Gruppe sSmtliche F11 tersegmente zur Herstellung wenig- 
stens eines Mul ti segmentf 1 1 ters vorgesehen sind, das 
dadurch we1 tergebi Idet 1st, daB die Gruppe von Filter- 
segmenten in wenigstens zwel Teilgruppen von lSngsaxlal 
benachbarten Fi 1 tersegmenten aufgetellt werden. 

Durch das erf 1 ndungsgemaSe Verfahren 1st die Handhabung 
der relatlv langen Gruppe von F1 1 tersegmenten dadurch 
verelnfacht, daB kQrzere Teilgruppen gefflrdert und 
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entsprechend ubergeben werden. Be1 entsprechend langen 
Gruppen kann nSmlich die Obergabe derselbon, insbeson- 
dere von einer queraxlalen F8rderrichtung belm Zusam- 
menstellen der Gruppe In elne l&ngsaxiale FOrderr i chtung 
In einen Strang, zu Querverschlebungen der Segments 
aufgrund queraxialer Krafte kommen, die zu elnem Ausein- 
anderfallen der Gruppe fQhren kflnnen. 

Im Rahmen dleser Erflndung umfaBt der Begriff "IJings- 
axial benachbart" Insbesondere e1n Nebenel nanderl 1 egen 
von Segmenten in lSngsaxialer F 1 1 terr ichtung , wobel 
insbesondere die fOr den Tabakrauch durchl 5ssigen 
Berelche bzw. Oberflachen anelnander Hegen. 

Wenn zun&chst elne Gruppe von ISngsaxlal benachbarten 
Fi 1 tersegmenten zusammengestell t wird und anschlieBend 
wenlgstens zwei Teilgruppen durch Beabstanden elnes 
ersten Teils von langsaxlal benachbarten F1 1 tersegmenten 
von einem zweiten Tell l&ngsaxlal benachbarter Fllter- 
segmente geblldet werden, ist eine besonders einfache 
Handbabung der Gruppe bzw. Teilgruppen mogllch. Die 
zunMchst langsaxlal zusaramen angeordneten Fi 1 tersegmente 
werden vonelnander bsabstandet, um so besser handhabbare 
Teilgruppen zu bilden. Sofern das Beabstanden durch 
queraxiales Ausei nanderzi ehen, wie bei spi el swei se 
Staffeln geschieht, 1st ein besonders effektives Ent- 
fernen der Teilgruppen voneinander mogllch* Es 1st auch 

mflgTlclr- (fas— B^ab^afHl^n-*u^i^h^Ungs^X-ta_Le.s Au seinander- 

Ziehen vorzunehmen. 

Vorzugswelse umfaBt elne erste Tellgruppe andere Seg- 
mente als eine zwelte Teilgruppe, so daB sehr variable 
Mul tisegmentf 11 ter herstellbar sind. E1ne besonders gute 
Handhabbarkei t erglbt s1ch dann, wenn wenigstens e1n 
Ende der jewelllgen Teilgruppen queraxlal in F0rderr1ch- 
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tung mlteinander fluchten und vorzugswelse die beiden 
Enden der Tellgruppen queraxial mi teinander fluchten. In 
dtesem Fall 1st elne sehr vereinfachte Obergabe von 
elner queraxialen Forderr 1 chtung 1n elne ISngsaxiale 
Fdrdorrichtung in einen Strang aus Segmenten von Multi- 
segment f 11 tern m6gl ich . 

Die Aufgabe wlrd ferner durch eln Verfahren ram Zusam- 
menstellen von Gruppen von F11 tersegmenten zur Herstel- 
lung von Mul tisegmentf 11 tern der tabakverarbel tenden 
Industrie in elnem Strangverf ahren geldst, wobei je 
Mul ti segmentf 11 ter wenlgstens zwei unterschiedl iche 
Arten von F11 tersegmenten vorgesehen s1nd und wobei die 
Gruppe In wenlgstens zwei Teilgruppen aufgetellt wlrd, 
wobei die Teilgruppen 1n queraxlaler Fdrderri chtung 
hintereinander angeordnet werden. Ourch diese erfin- 
dungsgemaBe Losung wird die Handhabung der Segmente der 
Gruppe von Fi 1 tersegmenten verelnfacht. 

Vorzugsweise werden die 1n Fdrderri chtung hintereinander 
angeordneten Teilgruppen langsaxial ausgerlchtet, so daB 
wenlgstens eln Ende der Tellgruppen mlteinander 1n 
Fdrderrlchtung fluchtet. Auch be1 dlesem erf Indungsge- 
maBen Verfahren umfaBt vorzugsweise wenlgstens elne 
erste Teilgruppe andere Fi 1 tersegmente als wenlgstens 
eine zwelte Teilgruppe. 

Ein sehr effektlves und sicheres Verfahren zur Herstel- 
lung von Multi segmentf 11 tern der tabakverarbei tenden 
Industrie 1n einem Strangverf ahren 1st mit elnem vor- 
stehend beschrl ebenen Verfahren zum Zusammenstell en von 
Gruppen von F1 1 tersegmenten versehen, wobei die zusam- 
mengestell ten Gruppen oder Teilgruppen von Filter- 
segmenten ISngsaxial hintereinander angeordnet werden, 
so daB diese einen Strang bilden, der langsaxial gefbr- 
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dert wird und wobel der Strang in1t einem UmhQllungsma- 
terlal umhQIlt wird, wobel anschlieBend die Multiseg- 
mentfllter oder mehrfach lange Mul t1 segmentf 11 ter von 
dem Strang abgetrennt warden. 

Wenn die Teilgruppen von F11 tersegmenten von elner 
queraxialen Forderrichtung 1n eine langsaxlale F6rder- 
richtung Qbergeben werden, ist eine sehr effektlve und 
platzsparende Verf ahrensf Qhrung mogl i ch. Vorzugswelse 
geschlebt die Aufteilung der Gruppe von F1 1 tersegmente 
in wenlgstens zwei Teilgruppen in einem Verfahrens- 
schrltt vor Obergabe In die l&ngsaxiale Forderrlchtung. 

Die Aufgabe wird ferner durch eine Einrichtung zum 
Zusammenstel 1 en von Gruppen von F11 tersegmenten zur 
Herstellung von Multisegmentf iltern der tabakverarbei- 
tenden Industrie in einem Strangverf ahren gelost, wobei 
je Mul tlsegmentf liter wenlgstens zwei unt erscb 1 edl 1 che 
Arten von Fi 1 tersegmenten vorgesehen sind, wobel die 
Einrichtung wenlgstens eine die F1 1 tersegmente in 
Gruppen zusammenstell bare erste Vorrichtung umfaBt und 
wobei eine zweite Vorrichtung vorgesehen 1st, ralttels 
der die Gruppen 1n Teilgruppen auftellbar ist, 

Durch die erf 1 ndungsgemSBe Einrichtung 1st eine sehr 
sichere Handhabung der Gruppen bzw. Teilgruppen von 
Segmenten von Mul tisegmentf 1 1 tern mfigllch. Vorzugswelse 
"urn f a B t die zw e Tte~V o r r i c h t un g-M i t *e -1— zhj ro — Aus^ijiande.rJDLe^i 
wegen von Teilgruppen- Wenn das Mittel e'ine Staffel- 
trommel ist, 1st eine besonders elnfache Reallslerung 
der erf indungsgemSBen Einrichtung m8gl1ch. Vorzugswelse 
umfaBt die zweite Vorrichtung auBerdem eine Schiebe- 
trommel , die wenlgstens eine der Teilgruppen l&ngsaxial 
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verschlebt, wobei insbesondere wenlgstens jewells e1n 
Ende der Tellgruppen queraxlal mltelnander fluchtet. 
Durch dlese vorzugsweise Wei terblldung der Erflndung 1st 
die weitere Handhabbarkel t der Teilgruppen vereinfacht. 

Die Erflndung w1rd nachstehend ohne Beschrankung des 
allgemelnen Erf indungsgedankens anhand von AusfQhrungs- 
belsplelen unter Bezugnahroe auf die Zelchnungen be- 
schrleben. BezQglich aller 1m Text nlcht nSher erlSu- 
terten erf indungsgemSBen E1nzelhe1ten wtrd ausdrQckllch 
auf die Zeichnungen Bezug genommen. Es zeigen: 

Fig. 1 e1ne schematische Se1 tenanslcht elner erfin- 
dungsgemSBen Einrichtung zum Zusammenstell en 
von Gruppen von F1 1 tersegmenten zur Herstellung 
von Mul tisegmentf litem der tabakverarbei tenden 
Industrie in elnem Strangverf ahren , und 

F1g. 2 die in den Jeweiligen E1nhe1ten der erflndungs- 
gemSBen Einrichtung zusammengestell ten Filter- 
segmente in schematlscher Darstellung. 

In den folgenden Figuren sind dieselben Bezugszi f f ern 
fQr glelche Elemente verwendet worden, so daB von elner 

erneuten Vorstellung entsprechend abgesehen wird> 

i 

Fig. I zelgt e1ne Mul t 1 segmentf 11 ter-Herstel 1 e1 nrl chtung 
m1t elner erf IndungsgemSBen Einrichtung zum Zusammen- 
stellen von Gruppen von Fil tersegmenten zur Herstellung 
von Mul tl segmentfi 1 tern 1n elner scbemat i schen Selten- 
ansicht. Die Mul t1 segment fi 1 ter-Herstell ei nri chtung 1st 
in entsprechende Einhelten eingetellt. Die Einrichtung 
1st gem&B der Patentanmel dung DE 101 55 29Z.0 der 
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Anmelderin in eine Mehrzahl von sel bstSndigen Funktl- 
onselnhelten untertei 1 bar . Die Funkt 1 onsei nhei ten sind 
1n dlesem Ausf Qhrungsbelsplel elnlge Weichel ementein- 
heiten 10 - 14, zwel Obergabeei nhei ten 15 und 16, die 
auch als eine Obergabeo 1 nhol t dargestellt warden kann 
und eine entsprechende Strangblldeeinheit = 17, die nur 
sehr schematlsch dargestellt ist. 

Die Weichel ementel nhei ten 10 - 14 sind Shnllch zuelnan- 
der. D1ese entsprechen 1m wesentHchen den Weichele- 
menteinhel ten der Fig, 5a) der DE 101 55 292,0 der 
Anmelderin. Bezugllch aller nSheren E1nzelhe1ten dleser 
We1chelemente1nheiten wlrd expllzlt Bezug genommen auf 
die Patentanmeldung DE 101 55 292,0, Die Wei chel ement- 
einheiten 11, 12 und 13 unterschelden sich von den 
We1 chelementeinhelten 10 und 14 dadurch,. daB e1n wei~ 
teres Krelsmesser 27 vorgesehen 1st, mlttels der die 
zugefQhrten F1 1 terel entente noch e1n weiteres Mai zer- 
schnitten werden. In dlesem Ausf Qhrungsbei spi el sind 
fiinf We1chelemente1nhe1 ten 10 - 14 verwendet worden. Es 
kdnnen auch anstelle oder zusatzllch zu diesen Welch- 
el ementel nhei ten auch Hartel ementel nhei ten Verwendung 
flnden, die anstelle eines belsplelswelse Fi 1 terel ements 
aus Cell ul oseacetat oder Vlles ein hartes FI 1 terel ement 
wie be1 spiel swei se gesinterte Elemente, Hohlzylinder 
oder Hohlkammern und Kapseln, die bei spi el swei se auch 
mit Granulat gefQllt se1n kttnnen, aufwelsen. Be1 elner 
entsprechen den Hart el ement ^i^h^rt~^TT~be^1 s p 1 el s we f s e — an 
dlejenlge zu denken, die unter Bezugnahme auf die F1g. 
6a) der DE 101 55 292,0 beschrieben 1st. 

Die Weichel ementel nhei ten 10 - 14 der Fig. 1 umfassen 
entsprechende Vorratsbehal ter 21.1 - 21.5, die bei- 
spi el swei se Fi 1 terel ement e 12-f acher Gebrauchsl ange 
aufweisen kdnnen oder bei spiel swei se solche 16-facher 
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GebrauchslSnge. In der Welchel ementei nhel t 10 werden die 
F11 terelemente n-facher GebrauchslSnge mlttels der 
Entnahmetrommel zz.l entnommen und durch Krelsmesser 27 
in Fil terelemente geringerer GebrauchslSnge zerschnit- 
ten. Sofern es s1ch hlerbei urn lediglich zwei Krelsmes- 
ser handelt, werden vorher Filter 12-facher Gebrauchs- 
lSnge 1n Fi 1 terel emente 4-facher GebrauchslSnge zer~ 
schnitten. Handelt es sich be1 dem oberen Kreisraesser urn 
ein Krelsmesser und dem unteren urn in RQckenebene zwei 
hlntereinander Hegende Kreisraesser, werden Filterele- 
mente 16-facher GebrauchslSnge in Jewells Fi 1 terel emente 
4-facher GebrauchslSnge geschnitten. 

AnschlieBend werden die Fi 1 terel emente 4-facher Ge- 
brauchslSnge einer Staffel trommel 23.1 Qbergeben, in der 
die Filterelemente gestaffelt werden, urn anschlieBend in 
einer Sch1ebe-/5chneldetrommel 24.1 zunachst queraxlal 
fluchtend verschoben zu werden, um dann schlieBlich 
einen welteren Schnitt durch ein Krelsmesser 27 durch- 
zuftlhren, die die Filterelemente 4-facher GebrauchslSnge 
in Filterelemente 2-facher GebrauchslSnge schneidet. In 
der darauffolgenden Staff el trommel 25.1 werden dlese 
Filterelemente gestaffelt, um anschlieBend in einer 
Schiebe-/Obergabe trommel 26,1 queraxl ai f 1 uchtend 
ausgerlchtet zu werden und dann auf e1ne Zusammenstell - 
trommel 28.1 abgelegt zu werden. 

Es werden somlt In der Weichelementeinheit 10 Filter- 
elemente 1 zweifacher GebrauchslSnge abgelegt. Dlese 
werden dann mlttels einer Obergabetrommel 5 29 auf e1ne 
Zusamraenstell trommel 28.2 der Weichelementeinheit 11 
wei tergegeben. Auf dleser Zusammenstel 1 trommel 28.2 
werden dann zwei Filterelemente 2 einfacher Gebrauchs- 
lSnge aufgelegt, die dann 1n der Sprei ztrommel 30.1 
ISngsaxial ausei nandergezogen werden. Hierzu wird 
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insbesondere Bezug genomraen auf die F 1 g • 2, die die Lage 
der jewelligen Fi 1 terel emente 1-5 darstellt. BezUglich 
der entsprechenden Lagen warden im folgenden noch 
Ausf tihmngen gemacht. 

Die Welchelementeinheit 11 unterscheldet s1ch von der 
Welchel ementeinheit 10 dadurch, daB noch ein weiteres 
Krelsmesser 27 im Bereich der Sch1ebe-/0bergabetrommel 
26.2 angeordnet ist, die FIT terelemente zweifacher Ge- 
brauchslfinge i"n Fil terelemente 2 einfacher Gebrauchs- 
l§nge schneidet. AuBerdem unterscheldet sich die Welch- 
el ementelnhel t 11 von der Welchelementeinheit 10 da- 
durch, daB anstelle der Obergabetrommel 29 elne Sprelz- 
trommel 30.1 Varwendung flndet. Die Wei chel ementei n- 
helten 12 und 13 umfassen auch entsprechende Spreiz- 
trommeln 30.2 bzw. 30.3 mittels der entsprechend einge- 
legte Segmente bzw. Fi 1 terel emente 1-5 ausei nanderge- 
zogen bzw. gespreizt werden kdnnen. 

Die Weichel ementelnhel t 14 entspHcht wleder 1m wesent- 
lichen der Welchelementeinheit 10, wobei allerdings 
anstelle der Obergabetrommel 29 eine Staff el trommel 31 
Verwendung findet, die wesentlich fur die frflndung 1st. 
In dleser Staff el trommel werden namllch die zusammenge- 
stellten Segmente bzw. Fil terel emente 1 b1 ! s 5, die in 
einer entsprechenden Gruppe 6 von 1n dlesem Ausftlh- 
rungsbel spiel 8 Fil terel ementen 1 bis 5 : » n8ml1ch 6 

Fi l^terel ewenten — einf ae^ier Ge£r*u^4fsl 3r*ge — —und zweJ 

Fil terel ementen zwel f acher Gebrauchsl ange , angeordnet 
sind, in zwel Teilgruppen 7 und 8 aufgeteilt, namllch 1n 
diesem Ausf (Ihrungsbe1sp1el entsprechend gestaffelt, um 
dann in der Schi ebetrommel 32 queraxial fluchtend 
ausgerichtet zu werden und 1n einer anschl 1 eBenden 
Taumel trommel 33 zusammengedrQckt zu werden. Anschl 1e- 
Bend werden die Teilgruppen 7 und 8 einer Qbergabetrom- 
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mel 34 ubergeben und mittels elner Beschleunigungstrom- 
mel 35 beschleunigt in eln Einlegerad 19 elnes OberfQh- 
rungsfOrderers 20 elngelegt, um so in bekannter Art und 
Welse in etnen Mul t 1 segmentf i 1 ters trang OberfQhrt zu 
warden, der dann anschlleBend m1t FUterpapier umhQllt 
wird und abgelSngt wird. BezQglich der OberfOhrung der 
Gruppen von Mul 1 1 segmentf Utern von elner queraxialen 
F6rderr1chtung in eine langsaxlale FSrderrichtung In den 
Strang wird insbesondere Bezug genommen auf die DE-OS 25 
34 666. Die Neuerung Hegt nun darin, daB aus elner 
Gruppe von relatlv vision F 1 1 tersegmenten wenlgstens 
zwei Teilgruppen von Jewells wenlger Fi 1 tersegmenten 
gebildet werden, um die Handhabung dieser zu verelnfa- 
chen. 

Die Strangbildee1nhe1t, die in Fig, 1 schematisch mit 17 
dargestellt 1st, ist belsplelswelse eineQbliche Strang- 
bildevorrlchtung der Anmelderln mit der Bezelchnung KDF 
2 ED. 

In Fig. 2 1st schematisch fQr die jewetHgen Trpmmeln 
dargestellt, wie die F 1 1 tersegmente 1 - 5' entsprechend 
angeordnet sind. Oberhalb der F11 tersegmente ist m1t 
Pfeilen angedeutet, 1n welcher Trommel die Filterele- 
mente entsprechend angeordnet sind. Es sind insofern die 
Bezugszl f f ern der jewelligen Trommeln angegeben. 

In queraxlaler Forderri chtung 36 werden zunachst Soft- 
elemente 1 doppelter Gebrauchsl Snge In der Zusammen- 
stelltrommel 28,1 elngelegt und von der Obergabetromrael 
29 1n eine Zusammens tel 1 trommel 28.2 Qbergeben, 1n der 
auch zwei Softelemente 2, die eine elnfache Gebrauchs- 
15nge aufwelsen, elngelegt werden. In der Spreiztrommel 
30.1 werden die Fil terel emente 1 und 2 entsprechend w1e 
dargestellt, auseinandergezogen und in eine Zusammen- 
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stelltrommel 28.3 Qbergeben, in der zwei Softelemente 3, 
die auch eine einfache Gebrauchsl ange aufwelsen, einge- 
legt werden. In diesem Fall werden die Softelemente 3 in 
die durch das vorherlge Ausel nanderzi ehen sich bildende 
LUcke eingelegt. In der nfichsten Sprei ztrommel 30.2 
werden die FUterel entente wieder ausel nandergezogen bzw. 
dergestalt gesprelzt, daB zwischen den belden Softele- 
menten 3 eine entsprechende LUcke entsteht. Nach Ober- 
gabe in die Zusammenstel 1 trommel 28.4 werden dort zwei 
Softelemente 4, die eine einfache Gebrauchsl Snge auf- 
weisen, 1n den Zwischenraum eingelegt. In der Spreiz- 
trommel 30.3 werden die Fil terelemente wieder entspre- 
chend gesprelzt und auf die Zusammenstel 1 trommel 28.5 
Qbergeben, urn mit einem Softelement 5, das etne doppelte 
Gebrauchsiange aufweist, komplettiert zu werden. 

Die so gebildeten zusammengestel 1 ten Softelemente 1-5 
stellen eine Gruppe 6 von Fil terel ementen dar, die zur 
Herstellung eines Mul ti segmentf i 1 ters doppelter Ge- 
brauchsl 3nge benotigt werden, wobei ein Teil des Soft- 
elements 1 zu elner anderen Gruppe, bei spi el swei se der 
nachfolgenden Gruppe zur Blldung von entsprechenden 
Mul tisegmentf 1 1tem verwendet wird und ein Softelement 1 
der vorhergehenden Gruppe zu diesem Hul ti segmentf 1 1 ter 
doppelter Gebrauchsl 4nge hinzugefQgt wird. 

Nach Obergabe der Gruppe 6 von Fil terelemehten 1-5 in 

^dl e — Sfrrff el trommel — 34 — werden — d-iese, w_ie dar g estel 1 1 

gestaffelt, um so zwei Tellgruppen 7 und 8, nSmlich eine 
erste F 1 1 terse gmenttei 1 gruppe 7 und eine zvielte Filter- 
segmenttellgruppe 8 zu bilden. Die Fi 1 tersegmenttell - 
gruppen werden 1n eine Sch1 ebetrommel 32 Qbergeben, in 
der diese entsprechend queraxial fluchtend verschoben 
werden. In elner Taumel trommel 33 werden die Filterele- 
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mente 1 - 5 der F11 tersegmenttellgruppen zusammenge- 
schoben, urn kompakte Tellgruppen zu erzeugen. Die ent- 
sprechend geblldeten F11 tersegmenttellgruppen 7 und 8 
werden dann nach Obergabe 1n elne Obergabetrommel 34 und 
in eine Beschl eunlgertrommel 35 beschleunigt auf ein 
Einlegerad 19 elnes Oberf Ohrungsffirderers : ZO gebracht, 
urn auf bekannte Art und Welse In elne Strangf ormvor- 
richtung Ubergeben zu werden, urn elnen endlosen Strang 
durch Umhullen der F11 tersegmente bzw. Fil tersegment- 
gruppen m1t einem umhQI 1 ungsstrel f en zu bllden. An- 
schlleBend werden die Mul t 1 segmentf i 1 ter , die mindestens 
zwel verschiedene Komponenten enthalten, 1n vorbe- 
stlmmter L5nge durch Abtrennen gebildet. Die Forderrlch- 
tung 37 des Filterstrangs 38 1st hierbei ISngsaxial. Die 
entsprechenden Tellgruppen 7 und 8 und elne entsprechen- 
de Gruppe 6, die elne Zusammenf assung der Tellgruppen 7 
und 8 1st, ist auch scheroatlsch an dem Strang 38 darge- 
stellt. 

Um elne mdgllchst einfache und slchere Handhabung von 
Fi 1 tersegmenten zu errelchen, werden zum OberfQhren 
doppelt langer, nicht umhQllter Filterstabe Fllterseg- 
mentgruppen aus unterschiedl ich langen F 1 1 tersegmenten 
zusammengestellt , in zumlndest zwei Fil tersegmentgruppen 
gestaffelt, ausgerlchtet und von ggf. unterschiedl i ch 
langen Mulden elnes Beschl euni gerrades Ubernommen, an 
ein Einlegerad mit ggf. modi f 1 zi erten Mulden ubergeben 
und 1n eine Fil terherstell ungsmaschlne , die Filter int 
Lang sver fahren m1t Fi 1 terumhQl 1 ungspapier umhQI It, 
Ubergeben. Die entsprechenden Modi f 1 kat1 onen an den 
Mulden des Beschl eun 1 gerrades und belm Einlegerad sind 
dann notwendig, wenn die Tellgruppen 7 und 8 belsplels- 
weise untersch i edl 1 ch lang sind oder aber Segmente 
enthalten, die selbst derart unterschi edl 1 ch groB sind, 
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daB bel sp1 el swel se SaugOf f nungen an Jewells unter- 
schledlichen Stellen vorhanden sein mQssen;, 
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pgzHqgzgichemistg 

1,5 Softelement doppelter Gebrauchsl ange 

2 - 4 Softelement elnfacher Gebrauchsl finge 

6 Filters eg me ntgruppe 

7 erste Fi 1 tersegmenttellgruppe 

8 zweite Fi 1 tersegmenttel Igruppe 
10-14 Weicheleroente1nhe1t 

15 Obergabee1nhe1t 

16 Obergabeel nhel t 

17 Strangbi ldeei nhei t 

19 Einlegerrad 

20 OberfQhrungsf Arderer 
21.1 ~ 

21.5 Vorratsbeh&lter 
22.1 - 

22.5 Entnahmetrommel 
23.1 - 

23 . 5 Staff el trommel 
24.1 - 

24.5 Schiebe-/Schne1dtrommel 
25.1 - 

25. 5 Staff el trommel 
26.1 - 

26 . 5 Schi ebe-/Ot>ergabetrommel 

27 Krelsmesser 
28. l - 

28. 5 Zusammenstel 1 trommel 

29 Obergabetrommel 
30.1 - 

30.3 Spreiztrommel 

31 Staffel trommel 

32 Schi ebetrommel 

33 Taqmel trommel 

34 Obergabetrommel 
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35 Beschl eunl gertrommel 

36 F6rderr1chtung 

37 Forderrlchtung 

38 Filterstrang 
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Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A . -Korber-Chaussee 8 - 32, 
Z1033 Hamburg 



Verfahren und Elnrichtung zum Zusammenstell en von 
Gruppen von Fi 1 tersegmenten 

PqtgnUnsprQche 

1. Verfahren zum Zusammenstel 1 en von Gruppen (6) von 
Fil tersegmenten (1 - 5) zur Herstellung von Multiseg- 
mentfiltern der tabakverarbel tenden Industrie 1n elnem 
Strangverf ahren , wobel je Mul t i segmentf 11 ter wenlgstens 
zwel unterschiedl 1 che Arten von Fi 1 tersegmenten (1 - 5) 
vorgesehen slnd und wobel je Gruppe (6) sSmtHche 
F 1 1 tersegmente (1 - 5) zur Herstellung wenlgstens elnes 
Mul tl segmentf liters vorgesehen sind, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Gruppe (6) von Fil tersegmenten (1 - 5) 
1n wenlgstens zwel Teilgruppen (7, 8) von langsaxial 
benachbarten F1 1 tersegmenten (1 - 5) aufgeteilt werden. 

2. Verf ahren nach Anspruch I, dadurch gekennzel chnet , 
daB zunSchst e1ne Gruppe (6) von langsaxial benachbarten 
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F 1 1 tersegmenten (1 - 5) zusammengestell t w1rd und 
anschlieBend wenigstens zwei Tellgruppen (7, 8) durch 
Beabstanden eines ersten Tells von ISngsaxial benach- 
barten Fi 1 tersegmenten (1 - 5) von ei nem, zwei t en Tell 
ISngsaxial benachbarter Fil tersegmente (1 - 5) gebildet 
werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzei chnet , 
daB das Beabstanden durch queraxiales Auseinanderziehen 
gesch 1 eht , 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 
bis 3, dadurch gekennzei chnet » daB eine erste Teilgruppe 
(7) andere Fi 1 tersegmente (1 - 5) umfaBt, als eine 
zweite Teilgruppe (8). 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennze i chnet , daB wenigstens ein Ende 
der jeweiligen Tellgruppen (7, 8) queraxial In Ffirder- 
richtung (36) miteinander fluchten. 

6- Verfahren zum Zusammenstel 1 en von Gruppen (6) von 
Fil tersegmenten (1 - 5) zur Herstellung von Multiseg- 
mentfiltern der tabakverarbei tenden Industrie In einem 
Strangverf ahren f wobel je Mul t 1 segmentf i 1 ter wenigstens 
zwei unterschi edl 1 che Arten von Fil tersegmenten (1 - 5) 
vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet » daB die Gruppe 
( 6 ) in wenigstens zwei TeTl gruppen (7^ 8") axrfgeteil t 
wird, wobel die Tellgruppen {7, 8) 1n queraxialer 
Fflrderrichtung (36) hinterei nander angeordnet werden. 

7, Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzei chnet , 
daB die 1n Forderri chtung (36) hi nterel nander angeord- 
neten Tellgruppen (7, 8) langsaxial ausgerVchtet werden, 
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so daB wenigstens ein Ende der Tellgruppen (7> 8) 
mlteinander in Forderrichtung (36) fluchtet. 

8. Verfahren zur Herstellung von Mul ti segmentf 1 1 tern der 
tabakverarbei tendon Industrie in einem Strangverf ahren , 
wobei nach einem Verfahren nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7 zusammengestel 1 te Gruppen (6) Oder 
Tellgruppen (7, 8) von Fil tersegmenten (1: - 5) ISngs- 
axlal hlntereinander angeordnet werden, so daB diese 
einen Strang (38) bilden, der 1&ngsax1al gefardert wird 
und wobei der Strang (38) mit einem UmhQll ungsmaterl al 
umhQllt wird, wobei anschlieBend die Mul ti segmentf i 1 ter 
oder mehrfach lange Mul t 1 segmentf 11 ter von dem Strang 
(38) abgetrennt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzel chnet t 
daB die Tellgruppen (7 f 8) von Fil tersegmenten (1 - 5) 
von elner queraxialen F6rderr1chtung (36) in elne 
l&ngsaxiale Forderrichtung (37) Qbergeben werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet , 
daB die Aufteilung der Gruppe (6) von F1 1 tersegmenten (1 
- 5) 1n wenigstens zwei Teilgruppen (7, 8) in einem 
Verfahrensschri tt vor Obergabe in die langsaxlale 
Forderrichtung (37) geschieht* 

11. Einrichtung zum Zusammenstellen von Gruppen (6) von 
Fi 1 tersegmenten (1 - 5) zur Herstellung von Multiseg- 
mentflltern der tabakverarbei tenden Industrie in einem 
Strangverfahren, wobei je Mul t1 segmentf i 1 ter wenigstens 
zwei unterschiedl Iche Arten von F1 1 tersegmenten (1 - 5) 
vorgesehen sind, wobei die Einrichtung wenigstens eine 
die Fil tersegmente (1 - 5) in Gruppen (6) r zusammen- 
stellbare erste Vorr ichtungen (10 - 14) umfaBt, dadurch 
gekennzeichnet , daB eine zwelte Vorrichtung (14, 15, 31> 
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32) vorgesehen ist, mittels der die Gruppe (6) in 
Teilgruppen (7, 8) aufteilbar 1st. 

12* Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennreich- 
net, daB die zweite Vorrlchtung (14, IS, 31, 32) Mittel 
(31) zum Auseinanderbewegen von Teilgruppen (7, 8) 
urafaBt. 

13* Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Mittel (31) eine St aff el trommel 1st. 

14, Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennaieich- 
net, daB die zweite Vorrlchtung (14, 15, 31, 32) auBer- 
dem eine Schlebet rommel (32) umfaBt, die wenigstens eine 
der Teilgruppen (7, 8) llngsaxlal verschiebt, wobei 
Insbesondere wenigstens jeweils ein Ende der Teilgruppen 
(7, 8) queraxlal miteinander fluchtet. 

mk 
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Haunl Haschinenbau AG, Kurt-A. -Kfirber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 



Verfahren und Einrichtung zura Zusammenstellen von 
Gruppen von Fi 1 tersegmenten 

Zusammenfassuno 

(1n Verbindung m1t F1g. 2) 

Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zum Zusammenstell en 
von Gruppen (6) von F1 1 tersegmenten (1 - 5) zur Her- 
stellung von Mul 1 1 segmentf i 1 tern der tabakver arbe 1 tenden 
Industrie in einero Strangverf ahren , wobel je Multiseg- 
mentfllter wenigstens zwei unterschiedl iche Arten von 
F1 1 tersegmenten (1 - 5} vorgesehen s1nd und wobei Je 
Gruppe (6) samtliche Fi 1 tersegmente (1 - 5) zur Her- 
stellung wenigstens eines Mul t1 segmentf 1 1 ters vorgesehen 
sind, Oie Erfindung betrlfft ferner eine Einrlchtung zum 
Zusamraenstellen von Gruppen (6) von Fi 1 tersegmenten (1 - 
5) zur Herstellung von Mul ti segment fi 1 tern der tabakver- 
arbeitenden Industrie in elnem Strangverf ahren , wobei je 
Mul ti segmentf 1 1 ter wenigstens zwei unterschiedl iche 
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Arten von F1 1 tersegmenten (1 - 5) vorgesehen sind, wobei 
die Einriehtung wenigstens e1ne die F1 1 tersegmente (1 - 
5) 1n Gruppen (6) zusammenstel 1 bare erste Vorrlchtungen 
(10 - 14) umfaBt. 

Das erf IndungsgemaBe Verfahren zelchnet s1ch dadurch 
aus, daB die Gruppe (6) von F1 1 tersegmenten (1 - S) In 
wenigstens zwel Tellgruppen (7» 8) von langsaxial be- 
nachbarten FUtersegmenten (1 - S) aufgeteilt werden. 

Die erf 1 ndungsgemaOe Einriehtung zeichnet sich dadurch 
aus, daB eine zwelte Vorrlchtung (14, 15, 31, 32) vor- 
gesehen ist, mlttels der die Gruppe (6) 1n Tellgruppen 
(7, 8) aufteilbar 1st. 
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